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上海金刚石车刀批发

生成日期: 2025-10-29

外圆端面车刀刀杆的选择要注意什么：(1)刀杆选择主要根据加工形态。车削部位(外圆、端面、仿形等)与
车刀的移动方向(前进式或后退式进给)不同，能够使用的刀杆种类也各不相同。(2)各刀杆可以对应的加工形态
由安装刀片时的主偏角决定。一般不要求90°垂直切削(直角加工)时，如果选择主偏角90°以下的车刀杆，可
以选用正方形刀片的刀杆，比较经济。端面采用后退进给方式切削时，由于切屑处理的要求，需选择主偏
角105°以上的车刀杆与刀片。主偏角在95°以下时切屑处理非常困难，不推荐使用。主偏角在90°以下时不可
以进行后退加工。在倒角加工中选择主偏角45°-60°的刀杆。负的副偏角为端面切削专门。刀鼻半径：刀刃较
高点之刀口圆弧半径。上海金刚石车刀批发

高效车刀的结构特点：1、高精度：为保证零件的加工质量，对可转位车刀的刀片刀刃，其重复精度应有严
格的要求，特别对刀体刀槽的制造要确保其制造精度和粗糙度。2.高硬度：为适应高速、大进给、大切深切削，
同时为提高刀具的抗震性和耐用度，刀体材料不宜用一般普通中碳钢制造，而应选用合金钢（合金工具钢）并
进行热处理。3.可靠的夹紧机构：为保证刀具使用中，刀片不发生位移，并能稳定、正常切削，选用的夹紧机
构必须是经实践使用证明有足够夹紧力并是稳定可靠的，必要时也可采用双重夹紧机构。如刀具刀片在采用偏
心销夹紧的同时还可采用压板夹紧，目前国内市场上常见的D系列刀具国外车刀以“山特”和“三菱”的为主，
国内“株硬钻石”生产的D系列刀具基本也已达到国外同类刀具水平。上海金刚石车刀批发硬质合金车刀在切
削普通碳素钢时前角取10°～15°。

机械夹固式车刀特点：（1）刀片不经过高温焊接，避免了因焊接而引起的刀片硬度下降、产生裂纹等缺陷，提
高了刀具的耐用度。（2）刀片重磨后，尺寸会逐渐变小，为了恢复刀片的工作位置，往往在车刀结构上设有刀
片的调整机构，以增加刀片的重磨次数。（3）压紧刀片所用的压板端部，可以起断屑器作用。四、可转位车刀
可转位车刀是使用可转位刀片的机夹车刀。一条切削刃用钝后可迅速转位换成相邻的新切削刃，即可继续工作，
直到刀片上所有切削刃均已用钝，刀片才报废回收。更换新刀片后，车刀又可继续工作。

数控车床加工时，需要对圆角半径进行补偿。编程时，通常都将车刀刀尖作为一点来考虑，但实际上刀尖
处存在圆角。当用按理论刀尖点编出的程序进行端面、外径、内径等与轴线平行或垂直的表面加工时，是不会
产生误差的。但在进行倒角、锥面及圆弧切削时，则会产生少切或过切现象，如图所示。具有刀尖圆弧自动补
偿功能的数控系统能根据刀尖圆弧半径计算出补偿量，避免少切或过切现象的产生。车削端面和内、外圆柱面，
下图所示是一带圆弧的刀尖及其方位。编程和对刀使用的刀尖点是理想刀尖点，由于刀尖圆弧的存在，实际切
削点是刀尖圆弧和切削表面的相切点。车端面时，刀尖圆弧的实际切削点与理想刀尖点的Z坐标相同；车外圆
面和内孔时，实际切削点与理想刀尖点的X坐标值相同。因此，车端面和内、外圆柱面时不需要进行刀尖圆弧
半径补偿。车刀前角γo根据工件材料的成分和强度来选取，切削强度较高的材料时，应取较小的值。

切削不锈钢时怎样选择刀具几何参数：前角g0：不锈钢的硬度、强度并不高，但其塑性、韧性都较好，热
强性高，切削时切屑不易被切离。在保证刀具有足够强度的前提下，应选用较大的前角，这样不光能够减小被
切削金属的塑性变形，而且可以降低切削力和切削温度，同时使硬化层深度减小。车削各种不锈钢的前角大致
为12°～30°。对马氏体不锈钢(如2Cr13)，前角可取较大值；对奥氏体和奥氏体+铁素体不锈钢，前角应取较
小值；对未经调质处理或调质后硬度较低的不锈钢，可取较大前角；直径较小或薄壁工件，宜采用较大的前角。
磨小刀头时，必须把小刀头装入刀杆上。上海金刚石车刀批发
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用焊料将硬质合金刀片焊接在刀槽内，并按所选择的几何参数刃磨后使用的车刀。上海金刚石车刀批发

可转位车刀刀片的夹紧特点与要求：（1）定位精度高刀片转位或更换新刀片后，刀尖位置的变化应在工件
精度允许的范围内。（2）刀片夹紧可靠应保证刀片、刀垫、刀杆接触面紧密贴合，经得起冲击和振动，但夹紧
力也不宜过大，应力分布应均匀，以免压碎刀片。（3）排屑流畅刀片前面上无障碍，保证切屑排出流畅，并容
易观察。（4）使用方便转换刀刃和更换新刀片方便、迅速。对小尺寸刀具结构要紧凑。在满足以上要求时，尽
可能使结构简单，制造和使用方便。车刀刀片特点与要求;p（1）定位精度高刀片转位或更换新刀片后，刀尖位
置的变化应在工件精度允许的范围内。（2）刀片夹紧可靠应保证刀片、刀垫、刀杆接触面紧密贴合，经得起冲
击和振动，但夹紧力也不宜过大，应力分布应均匀，以免压碎刀片。上海金刚石车刀批发


