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钣金锤的正确使用方法。用手轻松握住钣金锤手柄的端部（相当于手柄全长的1/4位置），锤柄下面的食指
和中指应适当放松；小指和无名指则应相对紧一些，使之形成一个支点，拇指用于控制锤柄向下运动的力度，
通过依靠手腕的动作来挥动锤子，并利用钣金锤敲击零件时产生的回弹力沿一个圆形的运动轨迹来敲击，这样
能更好地控制锤子。禁止像钉钉子那样让锤子沿直线轨迹运动，也不可用手臂或肩部的力量。锤击作业质量的
关键在于落点的选择，一般应遵循“先大后小、先强后弱”的原则，从变形较大处起顺序敲打，并保证锤头以
平面落在金属表面上。线凿， 用于修复筋线部位，修出来的筋线又直又板。东阳锤欢迎来电

钣金加工过程中要着重注意的安全问题？搬运物料时，要避免伤及电源线缆和高压气管。高压气瓶应置于
低温、通风处，避免阳光直晒、高温烘烤。气管不能沾油污。各种机床的安全操作应执行相应的安全操作制度。
使用千斤顶、吊链、撬杠等工具时应注意受力点的承重重量，起落工件时应谨慎操作，对可能发生的意外情况
应有防护手段和准备，切忌慌乱。操作台钻、立钻及其他旋转电动工具时严禁戴手套。安装设备过程中应配戴
硬壳安全帽。下班后关闭所有自己操作的电动工具、设备，切断电源、关好自己附近的窗子及照明。东阳锤欢
迎来电野营，首先要考虑的就是安全。在野外，很多意外都可能发生。野营锤就显得尤为重要。

修平刀整形：汽车车身结构许多部位不能放入托模，有的部位可以借助修平刀修复变形部位。为各种不同
形状的修平刀，为使用修平刀的整形方法。操作时，将修平刀贴紧变形部位背面，用钣金锤敲击变形部位。此
方法对车身表面微小隆起、划伤部位复原特别有效。修平刀在整形过程中还可以起支撑作用，例如在修复车身
构件的内部结构无损伤的车门局部变形十分有效。先用修平刀撬动整形，将向内凸出的隆起撬弹回正常位置，
然后借助于修平刀和钣金锤将车门板修复整平。操作时应控制锤击力度，修平刀支撑点的位置和锤击力度与位
置应相互配合，如锤击力大于修平刀的顶贴力，就达不到整平的目的，甚至还会使部件变形加剧。

就钣金加工业而言，更重要的是实现运营的标准化和制度化，制定严格的发展计划，制定可行的发展计划。力
争打造自己的钣金品牌，不要过分依赖国外品牌的标签，这对自身的发展非常不利。为了实现真正的发展，我
们必须继续发展自己的品牌，实现规模发展。随着经济的发展和机械制造业的不断完善，他们的发展前景广阔，
未来可以更多地使用。它的需求也在增长。现阶段，钣金加工业需要做的是不断提高自身技术水平，增强创新
能力，努力引进先进的生产设备，扩大生产规模。武义彤远机械制造有限公司经营范围包括金属加工机械、机
械设备、金属工具、电动工具、户外休闲用品、训练健身器材、厨具的制造、加工、销售；货物进出口、技术
进出口。其特色产品就是七件套钣金锤。橡胶锤是钣金锤的一类，橡胶制锤头，配合不同重量的锤头可用于金
属外板及结构件的整形。

“高硌合金破碎机锤头”硬度优良，是一种质量的耐磨材料，在有支持锤架的细碎机（第三代制砂机）和
反击式破碎机上得到了广泛应用，但高铬合金韧性较差，在没有锤架支撑的情况下容易发生断裂。高铬复合锤
头，即锤柄使用高锰钢，锤头工作区使用高铬合金，将两者复合起来，使锤头头部具有高硬度，而锤柄部具有
高韧性，充分发挥两种材料的各自优点而克服单一材料的缺点，满足锤头使用性能要求。特别适用于破碎高硬
度物料，如石英石、玄武岩等。但其制造工艺复杂，工艺要求较严格，价格较高。划针可在金属板上划出“标
记”。在修复筋线之前，先用划针做好标记，这样修复出的筋线就不会“跑偏”了。东阳锤欢迎来电

钣金锤松握法，在敲击时，又以相反的次序收拢紧握，这种方法的优点是手不易疲劳，且产生的敲击力较
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武义彤远机械制造有限公司成立于2019年09月09日，经营范围包括金属加工机械、机械设备、金属工具、
电动工具、户外休闲用品、训练健身器材、厨具的制造、加工、销售；货物进出口、技术进出口。如果您需要
野营锤相关产品，欢迎来电咨询！1.应尽量在坚硬、平坦的地上搭帐篷，不要在河岸和干涸的河床上扎营。2.
帐篷的入口要背风，帐篷要远离有滚石的山坡。3.为避免下雨时帐篷被淹，应在蓬顶边线正下方挖一条排水沟。
4.帐篷四角要用大石头压住。5.帐篷内应保持空气流通，在帐篷内做饭要防止着火。6.晚间临睡前要检查是否
熄灭了所有火苗，帐篷是否固定结实了。7.为防止虫子进入，可在帐篷周围撒一圈煤油。8.帐篷面比较好朝南
或东南面能够看到清晨的阳光，营地尽量不要在棱脊或山顶上。9.不要搭于溪旁，如此晚上不会太冷。10.营地
选于沙地、草地、或岩屑地等排水佳的营地。11.靠近水源，但是要注意水流会不会漫到帐篷。东阳锤欢迎来电


