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河南挤塑板模具批发厂家

生成日期: 2025-10-29

挤塑板模具加工的注意事项有哪些？1、工艺编制简明、表达详细，加工内容尽量数值化表达；2、加工重
点难点处，工艺要特别强调；3、需要组合加工处，工艺表达清楚；4、镶块需单独加工时，注意加工精度的工
艺要求注明；5、组合加工之后，需单独加工的镶块零件，组合加工时工艺安装单独加工的基准要求。XPS挤塑
板模具采用特殊衣架结构、模唇，模唇采用热油循环控制温度。生产的产品发泡均匀、强度高、良好的尺寸稳
定性及耐候性、防潮、不吸水。适用于：XPS，模具幅宽250-650mm；产品宽度600-1400mm；厚度20
－130mm。挤塑板模具的单价需根据客户提供的规格、数量、材质来定制。河南挤塑板模具批发厂家

挤塑板模具与注塑机固定方式要合理，要可靠牢固，防止合模时变位而引起事故。并要拆卸方便。挤塑板
模具的使用寿命和挤塑板模具的使用寿命可以通过产品的使用寿命来保证，使用寿命也是挤塑板模具的一个重
要标准，质量越长越好。可普遍适用于生产20mm-120mm厚的xps板材产品等。顶杆、顶块、复位杆类润滑
应用洁净的毛刷蘸少量洁净的润滑脂均匀涂一层油膜。装有微小间隔的推拉式调节螺钉对树脂的压力与金属的
上下反弹起作用，可弯曲柔性模唇以调节模口间隙，模唇采用热油循环控制湿度。河南挤塑板模具批发厂家挤
塑板模具的表面必须有足够的硬度与优良的耐磨性能。

模具是工业生产上用以吹塑、注塑、挤出、压铸或锻压成型、冶炼、冲压等方法得到所需产品的各种模子
和工具。模具是用来制作成型物品的工具，这种工具由各种零件构成，不同的模具由不同的零件构成。XPS挤塑
板模具描述：在模唇部可得到连续无阻拦的流面，装有微小间隔的推拉式调节螺丝对树脂的压力与金属的上下
反弹起作用，可弯曲柔性模唇以调节模口间隙，模唇采用热油循环控制温度，采用耐用不锈钢加热棒分区控制
加热，模体可选择热油循环或电加热分区控制加热。模具发泡均匀，生产稳定，结构简单，便于拆卸，清理。
可生产20mm-120mm厚的xps板材产品等。

挤塑板模具制造是离不开材料的，材料的选择也影响到了质量和报价，对于客户而言，需要得到质量保障，这
是基础，另外也希望在材料报价上能得到合理一些，毕竟这是成本问题，因为成本能低一点还是有利于自己的。
除此之外，也还要看挤塑板模具厂家在合作方面的重视度，也就是双方在谈合作时，对方有没有对自己很重视。
主要就是把这些模具的各种设计不断的给精确，如果设计工作本身没有做好，或者是没有做到位的话，那么在
模具修改的过程当中是非常困难的，大多数的情况之下需要从全新的挤塑板模具来进行制造。挤塑板模具的使
用寿命可以通过产品的使用寿命来保证。

挤塑板模具的保养方法如下：1、保证挤塑板模具的使用寿命，还应定期对挤塑板模具的内部弹簧进行更换，防
止弹簧疲劳损坏影响模具使用。2、挤塑板模具的凸模和凹模刃口磨损时应停止使用，及时刃磨，否则会迅速扩
大模具刃口的磨损程度，加速模具磨损，降低冲件质量和模具寿命。3、对于批量生产所使用的挤塑板模具模具，
应有备份需要，以便轮换生产，保证生产所需。4、冲压人员安装挤塑板模具应使用较软的金属(如铜、铝等)制
成操作，不要使用较打硬的金属敲打，防止安装过程中敲、砸时损坏模具。5、挤塑板模具运送过程中要轻拿轻
放，不允许乱扔乱碰，以免损坏模具的刃口和导向。挤塑板模具需定期检查压铸机大杠受力误差，必要时进行
调整。河南挤塑板模具批发厂家

在准备挤塑板模具安装使用前应严格检查，消除脏物。河南挤塑板模具批发厂家
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鉴别优良的挤塑板模具的方法如下：1、挤塑板模具型腔表面的抛光性能必须要达到优良，使表面的粗糙度
值达到较小。挤塑板模具加工厂家要有良好的抛光车间和设备，以确保挤塑板模具具有优良的抛光性。2、挤塑
板模具要具有良好的热稳定性能，模具经过淬火加工之后，挤塑板模具尺寸要保证前后值基本不变。这对于挤
塑板模具加工厂家的工艺要求非常严格。3、挤塑板模具表面必须有足够的硬度与优良的耐磨性能。这就要求挤
塑板模具厂家在前期模具材料的选择有一定的要求。挤塑板模具质量的好坏、高低，将会直接影响到模具制品
的质量、迭代周期等方面。河南挤塑板模具批发厂家


